
  42  

  9
    4

  0.2 A

  2
7 

 

  55  

  525  

  4
6,

03
  

  420  

  4x 3,20    3x 2,50  
  48  

  4x 105 ±0,10  

0.2 A

0.2 A

0.2 A

A

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

1

D C B A

CD AB

2

5

4

3

6

5

2

1

3

4

6

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Arrière poignée porte IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
Matériau <non spécifié>

07/01/2021 1:5 A4 1/1
Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 09/07/2021

12.30

01 N. BOYARD M. VIRY

  2
8 

 

  2
7 

 

  2
2 

 

0.2 A

0.2 A

A

  M4  

  4,30  

  2    R8  
  34,40  

  35  

  70  

0.2 A

0.3 B

0.3 B

0.3 B

B

  2x 9  

  1
6 

 

  25  

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

1

D C B A

CD AB

2

5

4

3

6

5

2

1

3

4

6

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Bride Rotule IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
1.0037 (S235JR)

19/01/2021 1:1 A4 1/1
Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 08/07/2021

48.12

01 N. BOYARD M. VIRY

 650 

 7
70

 

 3x R5 

 R90 
 R30 

 5
30

 

 410 
 120 

 1
20

 

 20 

 4
0 

 554 

 1
50

 

 2x 250 

 2
x 

28
0 

 2
x 

28
4 

 1
42

 

9x Goujon à sertir affleurant M5 L15
9x Self clinching fluchhead stud M5 L15
(par exemple / for example
ref PEM: FH-M5-15ZI

 2 

 15 

Epargner les goujons lors de la peinture
Spare the studs from painting

1

H G

6

BCDEF A

2

5

4

3 3

5

2

4

6

1

DFH ACEG B

08/07/2021First series
Visa / stampDessiné / drawn

1/2A31:515/12/2020
1.0044 (S275JR)

White matte grained paint RAL 9003 FST

01Cache latéral droite IDX4201TB

Visa / stamp :

Dessiné / drawn :

DateDescription de la modification / description of modificationIND.
Page :Format :Echelle / scale :Date :Masse / weight (g) :

Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

4420.97

01 M. VIRYN. BOYARD

 650 

 7
70

 

 3x R5 

 R30 
 R90 

 4
0 

 20 

 1
20

 
 5

30
 

 554 

 1
50

 

 410 
 120 

 2
x 

28
4 

 1
42

 
 2x 250 

 2
x 

28
0 

9x Goujon à sertir affleurant M5 L15
9x Self clinching fluchhead stud M5 L15
(par exemple / for example
ref PEM: FH-M5-15ZI

 2 

 15 

Epargner les goujons lors de la peinture
Spare threads from painting

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

1

H G

6

BCDEF A

2

5

4

3 3

5

2

4

6

1

DFH ACEG B

08/07/2021First series
Visa / stampDessiné / drawn

1/2A31:515/12/2020
1.0044 (S275JR)

White matte grained paint RAL 9003 FST

01Cache latéral gauche IDX4201TB

Visa / stamp :

Dessiné / drawn :

DateDescription de la modification / description of modificationIND.
Page :Format :Echelle / scale :Date :Masse / weight (g) :

Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

4420.97

01 M. VIRYN. BOYARD

 534 

 79 
 25 

 450 

 225 
 87 

 93 

0.2A

A

 52 

 140 

 2 

 39 

 14 
 200,07 

 534 

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

1

HG

6

B C D E FA

2

5

4

33

5

2

4

6

1

D F HA C E GB

08/07/2021 First series
Visa / stamp Dessiné / drawn

1/1 A3 1:4 15/12/2020
1.0037 (S235JR)

Black matte grained paint RAL 9005 FST

01 Cahce montant gauche IDX420 1TB

Visa / stamp :

Dessiné / drawn :

Date Description de la modification / description of modification IND.
Page : Format : Echelle / scale : Date : Masse / weight (g) :

Matière / material :

Traitement / treatment :

Indice Désignation Famille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

1661.96

01M. VIRY N. BOYARD
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0.2 A
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  R
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  R
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 R9,15 
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 10,15 

DÉTAIL A
ECHELLE 1 : 2

 5
0 

 3
0 

 21,4 

 17,4 

 12,4 

 9,9 

 2x 3 

 9
,5

0 
 1

0 

DÉTAIL B
ECHELLE 2 : 5

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

1

H G

6

BCDEF A

2

5

4

3 3

5

2

4

6

1

DFH ACEG B

08/07/2021First series
Visa / stampDessiné / drawn

1/1A31:415/12/2020
1.0037 (S235JR)

Black matte grained paint RAL 9005 FST

01Cache montant droite IDX4201TB

Visa / stamp :

Dessiné / drawn :

DateDescription de la modification / description of modificationIND.
Page :Format :Echelle / scale :Date :Masse / weight (g) :

Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

1644.51

01 M. VIRYN. BOYARD

  1
73

,3
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  920  

UP  90°  R 1 

  1
  

  86  

  8
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1

D C B A

CD AB

2

5

4

3

6

5

2

1

3

4

6

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Cache rack élec IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
1.0037 (S235JR)

23/07/2021 1:10 A4 1/1
Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 23/07/2021

1089.15

01 N. BOYARD M. VIRY

 1
07

 

 1
 

 R intérieur 90 

 1
5 

 567 

 1
07

 

 3
x 

8 

Ce rayon peut être réalisée en
roulage ou en croquage
this roundness can be realized in
rolled or crunched sheet metal

 640 

 7
26

,1
6 

 560 

 4x 140 

Tole à plat / sheet unfolded

0.5 A

A

11x goujons à sertir affleurant M3 L8
11x Self clinching Threaded Flushhead Stud M3 L8
par exemple / fir exemple Ref PEM : FH-M3-8ZI

Epargner les goujons lors de la peinture
Spare threads from painting

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

Tole pliée / sheet folded

1

H G

6

BCDEF A
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5

4

3 3

5

2

4

6

1

DFH ACEG B

08/07/2021First series
Visa / stampDessiné / drawn

1/1A31:522/10/2020
1.0037 (S235JR)

Black matte grained paint RAL 9005 FST

01Casquette IDX4201TB

Visa / stamp :

Dessiné / drawn :

DateDescription de la modification / description of modificationIND.
Page :Format :Echelle / scale :Date :Masse / weight (g) :

Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

3629.59

01 M. VIRYN. BOYARD

  55  

  2
3,

71
  

DOWN  90°  R 2 

  2  

  11  

  1
6 
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D C B A

CD AB

2

5
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3

6

5

2

1

3

4

6

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Equerre fixation brides courroie porte outil IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
1.0037 (S235JR)

08/07/2021 1:1 A4 1/1
Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 08/07/2021

17.19

01 M. VIRY N. BOYARD

  55  

  4
3,

71
  

DOWN  90°  R 2 

  2  

  11  

  3
6 
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D C B A

CD AB
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5

4

3

6

5

2

1

3

4

6

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Equerre fixation brides courroie porte outil IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
1.0037 (S235JR)

08/07/2021 1:1 A4 1/1
Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 08/07/2021

34.35

01 M. VIRY N. BOYARD
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  2x M3  

  1
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4

6

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Palette zprobe IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
1.0037 (S235JR)

23/07/2021 1:1 A4 1/1
Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 23/07/2021

5.82

01 M. VIRY N. BOYARD
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  2x M2,50  

A

A

  2  
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COUPE A-A
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D C B A

CD AB
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3

6

5

2

1

3

4

6

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Plaque support moteur IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
1.0037 (S235JR)

07/01/2021 1:1 A4 1/1
Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 09/07/2021

80.00

01 N. BOYARD M. VIRY

  2x M4    2  
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D C B A

CD AB
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5

4

3

6
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2

1

3

4

6

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Platine porte outil IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
Acier non allié

08/07/2021 1:1 A4 1/1
Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 08/07/2021

78.70

01 M. VIRY N. BOYARD
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 7  305  305 
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DÉTAIL A
ECHELLE 1 : 1
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1

DFH ACEG B

09/07/2021First series
Visa / stampDessiné / drawn

1/1A31:207/01/2021
1.0037 (S235JR)

Black matte grained paint RAL 9005 FST

01Cache Rack Elec IDX4201TB

Visa / stamp :

Dessiné / drawn :

DateDescription de la modification / description of modificationIND.
Page :Format :Echelle / scale :Date :Masse / weight (g) :

Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

1339.66

01 M. VIRYN. BOYARD

  2x R1,50  

  1
9 

 

A

5x colonettes à sertir borgnes taraudées M3 L6
5x self-clinching blind standoffs M3 L6
par exemple/ for example ref PEM : BSO-M3-6ZI

  2
9 

 

Echelle 1:1

  529  

  6
2,

28
  

  2x R3  

  2x R9  

  420  

  5x 4,22  

  105 ±0,10  

0.5 A

A

DÉTAIL A
ECHELLE 1 : 1

Hardware shoud be painted - Spare threading
Fourniture / insert à peindre - epargnez filetage /taraudage

Echelle 1:1

1

H G

6

BCDEF A

2

5

4

3 3

5

2

4

6

1

DFH ACEG B

09/07/2021First series
Visa / stampDessiné / drawn

1/1A31:507/01/2021
Steel

Black matte grained paint RAL 9005 FST

01Poignée porte IDX4201TB

Visa / stamp :

Dessiné / drawn :

DateDescription de la modification / description of modificationIND.
Page :Format :Echelle / scale :Date :Masse / weight (g) :

Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

258.53

01 M. VIRYN. BOYARD
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4

6

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Support moteur X droit IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
1.0037 (S235JR)

08/07/2021 1:2 A4 1/1
Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 08/07/2021

117.73

01 M. VIRY N. BOYARD
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  3x M3x0,5  
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0.5 P A
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6

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Support moteur X gauche IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
1.0037 (S235JR)

08/07/2021 1:2 A4 1/1
Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 08/07/2021

117.73

01 M. VIRY N. BOYARD

  33  
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90
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  35,25  

UP  90°  R 3 

DOWN  90°  R 3 
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Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Support Roulement Axe X droit IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
1.0037 (S235JR)

08/07/2021 1:2 A4 1/1
Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 08/07/2021

51.17

01 M. VIRY N. BOYARD

IDEX420

 √ Cadence de production multipliée par 2 

Deux outils d’extrusion indépendants permettant 

d’imprimer deux fois plus de pièces pour un même 

temps donné. 

 √ Chauffe active jusqu’à 60°C 

Permettant l’impression de matériaux techniques.

 √ Un volume de travail conséquent 

Surface d’impression de 420 mm x 320 mm x 400 mm.

L’imprimante 3D professionnelle 

dédiée à la production !

FICHE TECHNIQUE

Dimensions de la machine :

Poids :

Niveau sonore :

Accessibilité et ouvertures :

Sécurité : 

Connectivité :

Écran de contrôle : 

Supervision :  

Dimensions surface de travail :

Surface d’impression :

Outil intelligent :

Diamètres de buses (mm) :

Épaisseur des couches :

Précision du robot : 

Calibration :

Extrusion :

Températures :

Consommables caractérisés à ce jour :

Filtration :

Logiciel :

Systèmes d’exploitation supportés :

Hauteur : 810 mm

Largeur : 920 mm 

Profondeur : 700 mm

90kg

54 dB SPL Maximum

Porte frontale & tiroir bobines

Directive machine 2006/42/CE

Verrouillage de l’enceinte par clef

USB, ETHERNET

Tactile & capacitif 7’’, résolution 1024*600 px

Caméra intégrée et accessible à distance

Hauteur : 400 mm

Largeur : 420 mm

Profondeur : 320 mm 

Plateau amovible (fixation magnétique) en verre borosilicate 

Mémorisation des calibrations, interchangeable par fixation 

magnétique

0,4 / 0,6 / 0,8 

De 0,1 mm à 0,6 mm (selon buses utilisées)

Axe XY : 5µm

Axe Z : 1,25µm

Automatique, assistée

2 extrudeurs indépendants, bi-matière / bichromie

-Extrusion : jusqu’à 300°C 

-Lit chauffant :  jusqu’à 120 °C: 

-Chauffe active de l’enceinte : jusqu’à 60°C

PLA, ABS, PETG, PC, PC-ABS (ul94-V0), ASA-X, TPU, BVOH, PVA, 

HIPS, PA6-66, ACETATE

HEPA & charbon actif de série 

ou unité de filtration industrielle (optionnelle)

Stratocontrol3D développé par eMotion Tech accessible 

sur n’importe quel périphérique disposant d’un navigateur 

web + Trancheur Cura

Mac OS, Windows, Linux, Android, IOS et tout système 

intégrant un navigateur

Caractéristiques générales 

Capacités 

Logiciel et interfaces 

+33 (0)5 82 95 26 62
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Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Support Roulement Axe X gauche IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
1.0037 (S235JR)
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Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 08/07/2021

51.17

01 M. VIRY N. BOYARD
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  R5    5x R1  

1
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4xgoujons à sertir affleurant M4 L35
4x Self clinching Theaded Stud M4 L35
exemple / example ref PEM : FH-M4-35ZI

4x entretoises à sertir affleurant M3 L6
4x Self clinching flushhead blind Standoff M6 L6
par exemple / for example
ref PEM : BSO-M3-6ZI

Welding cords of 2mm thickness
all along these 5 edges
inside the part to close the folds

Soudure tenon mortaise de 10 mm de long pour chacune des 4 mortaises
Surface plane nécessaire sous le tiroir après soudure (meuler si nécessaire)
mortise and tenon welding of 10 mm length on each of the 4 mortises
flat surface underneath the drawer required after welding (grind if necessary)
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Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

Pièce 2 / part 2

Pièce 1 / part 1

Epargner les goujons lors de la peinture
Spare threads from painting
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Visa / stampDessiné / drawn

1/1A31:507/01/2021
Steel

Black matte grained paint RAL 9005 FST

01Tiroir bobine IDX4201TB

Visa / stamp :

Dessiné / drawn :

DateDescription de la modification / description of modificationIND.
Page :Format :Echelle / scale :Date :Masse / weight (g) :

Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

2557.72

01 M. VIRYN. BOYARD
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Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1TB Tôle OSES IDX420 01

Black matte grained paint RAL 9005 FST
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Dessiné / drawn Visa / stamp

First series 08/07/2021
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18x Insert hexagonal traversant affleurant M3
18x Blind Rivet Nut M3 FlushHead Hexagonal
(par exemple / for example
ref clufix: 01a030aho023z)
Spare threads from painting
Epargner les filets lors de la peinture

12x Goujon à sertir affleurant M4 L35
12x Self clinching Threaded flushhead Stud M4 L35
(par exemple / for example
ref PEM: FH-M4-35ZI)
Spare threads from painting
Epargner les filets lors de la peinture

0.5 A

0.5 A

A

4 weld cords inside the part
all along the edges
3 mm thicknes max Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step

For missing measurments, refer to .step file
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White matte grained paint RAL 9003 FST

01Châssis bloc chauffe IDX4201TP

Visa / stamp :

Dessiné / drawn :

DateDescription de la modification / description of modificationIND.
Page :Format :Echelle / scale :Date :Masse / weight (g) :

Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

1250.98

01 M. VIRYN. BOYARD

soudure bouchon exterieur autorisé si meulage après soudure
plug welding allowed if grinding after welding

Souder chaque tenon des deux flans
Souder uniquement à l'intérieur de la pièce
Weld each tenon of the both sides
Weld only on the interior of the part

12x Goujon à sertir affleurant M5 L35
12x Self clinching Threaded flushhead Stud M5 L35
(par exemple / for example
ref PEM: FH-M5-35ZI)
Spare threads from painting
Epargner les filets lors de la peinture

18x Insert hexagonal traversant affleurant M5
18x Blind Rivet Nut M5 FlushHead Hexagonal
(par exemple / for example
ref clufix: 01a050aho035z)
Spare threads from painting
Epargner les filets lors de la peinture
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Souder cette arête  avec 5 cordons de 80 mm, épaisseur 3 mm
Weld here 5 cords of 80 mm, 3 mm thicknes

  80  

5 cordons de soudure (en rouge)
5 welding cords (red lines)

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

tole 2 / sheet 2

tole 1 à plat / sheet 1 unfolded

tole 1 pliée / sheet 1 folded

1

H G

6

BCDEF A

2

5

4

3 3

5

2

4

6

1

DFH ACEG B

08/07/2021First series
Visa / stampDessiné / drawn

1/1A31:1022/10/2020
1.0037 (S235JR)
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Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

13886.51
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AISI 304

brushed (both sides)

01Platine chariot Z IDX4201TP

Visa / stamp :

Dessiné / drawn :

DateDescription de la modification / description of modificationIND.
Page :Format :Echelle / scale :Date :Masse / weight (g) :

Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

1130.45

01 M. VIRYN. BOYARD
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This side brushed

Logo engraved
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AISI 304

brushed (one side as shown on drawing)

01Renfort chariot Z droite IDX4201TP

Visa / stamp :

Dessiné / drawn :

DateDescription de la modification / description of modificationIND.
Page :Format :Echelle / scale :Date :Masse / weight (g) :

Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

1062.67

01 M. VIRYN. BOYARD

  662  
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Ce rayon peut être réalisée en
roulage ou en croquage
this roundness can be realized in
rolled or crunched sheet metal

Ne pas souder sur cette face de la tole 1
Do not weld on this side of sheet 1

  140  

3 soudures en tenon mortaise
sourface plane après soudure (meuler si nécessaire)
3 mortise and tenon welding
finale surface must me flat (grind if necessary) 

4 soudures en tenon mortaise
sourface plane et sans trou après soudure (meuler si nécessaire)
4 mortise and tenon welding
finale surface must me flat and without holes (grind if necessary) 

  3x R2  

  60    60  

  8x 60  

souder la tole 3   avec la tole 1  , 2 cordons de 60 mm de long

et 2 mm d'épaisseur, soudure à l'intérieur (rainure utilisée pour fixation d'une glissière)

weld sheet 3   on sheet 1  with 2 weldind cord of 60 mm length

and 2 mm thickness inside the final part (exterior is used to handle a slider)

8 courdons de soudure supplémentaires
sur cette face entre tole 1 et tole 2
60 mm de long et 2 mm  d'épaisseur
Additional 8 weldind cords on this side of sheet 2
between sheet 1 and sheet 2
60 mm length and 2 mm thickness

3 soudures en tenon mortaise
sourface plane après soudure (meuler si nécessaire)
3 mortise and tenon welding
finale surface must me flat (grind if necessary) 

6 soudures en tenon mortaise
sourface plane après soudure (meuler si nécessaire)
6 mortise and tenon welding
finale surface must me flat (grind if necessary) 

12

3

2x inserts hexagonaux traversant M8 à tête affleurante
2x Blind Rivet Nut M8 FlushHead Hexagonal
ref clufix : 01a080aho030z

2x inserts hexagonaux traversant M3 à tête affleurante 
2x Blind Rivet Nut M3 FlushHead Hexagonal
ref clufix : 01A030AHO023Z

8x goujons à sertir affleurant M3 L8 
8x Self clinching Threaded Stud M3 L8
ref PEM : FH-M3-8ZI

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

Epargner les filets lors de la peinture
Spare threads from painting
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Black matte grained paint RAL 9005 FST

01Structure latérale gauche IDX4201TP

Visa / stamp :

Dessiné / drawn :

DateDescription de la modification / description of modificationIND.
Page :Format :Echelle / scale :Date :Masse / weight (g) :

Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

10716.03

01 M. VIRYN. BOYARD
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2x ch.1 X 45° sur le tour

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file
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Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :
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DÉTAIL C
ECHELLE 8 : 1

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

Matériaux : C 45                                      Material: C 45
Matérialisation Chromage Dur >50µm  Hard Chromium Plating >50µm
Dureté : >50HRC                                      Hardness: >50HRC
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Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1US Calage Trapézoidal Outillage Dégauchissage IDX420 00

1.0503 (C45)
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Dessiné / drawn Visa / stamp
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Chromage Dur / Hard Chrome plating
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COUPE A-A

Absence de déformation en face des perçages
No deformation in front of the holes

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

Matériaux : C 45                                      Material: C 45
Matérialisation Chromage Dur >50µm  Hard Chromium Plating >50µm
Dureté : >50HRC                                      Hardness: >50HRC
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Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1US Appui tiges Outillage Dégauchissage IDX420 00

Chromage Dur / Hard Chrome Plating
1.0503 (C45)
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Dessiné / drawn Visa / stamp
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COUPE A-A

Absence de déformation en face des perçages
No deformation in front of the holes

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

Matériaux : C 45                                      Material: C 45
Matérialisation Chromage Dur >50µm  Hard Chromium Plating >50µm
Dureté : >50HRC                                      Hardness: >50HRC
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Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Tolérances générales
Genral tolerances

ISO 2768 mK

Famille Désignation Indice

Traitement / treatment :

Matière / material :

Masse / weight (g) : Date : Echelle / scale : Format : Page :
IND. Description de la modification / description of modification Date

Dessiné / drawn :

Visa / stamp :

1US Appui tiges Outillage Dégauchissage IDX420 00

Chromage Dur / Hard Chrome Plating
1.0503 (C45)
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Dessiné / drawn Visa / stamp
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Surfaces must be
vertically aligned
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2x Plaque identique pour le haut et le bas de la pièce
Use 2 same both sheets for upper and lower side of the part

3 cylindre aluminium Øext 100 mm ep.2.5 mm longueur 460 mm
3 cylinders aluminum Øext 100 mm 2.5mm thickness 460 mm length

  5x 7  

  3x 100  
  3x 95  

COUPE A-A

Pour les cotes manquantes, se référer au fichier .step
For missing measurments, refer to .step file

Assemblage des 5 pièces par soudure
Assembly of the 5 parts by welding
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DateDescription de la modification / description of modificationIND.
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Matière / material :

Traitement / treatment :

IndiceDésignationFamille

ISO 2768 mK

Tolérances générales
Genral tolerances

Les cotes sont à contrôler après traitement
Dimenseions must be checked after treatment

Toutes le cotes sont en millimetres
All dimensions are in millimeters

11641.50

APPLICATIONS POINTS CLÉS

ÉQUIPEMENTS & SERVICES OPTIONNELS

Des besoins de réalisation spécifiques

Deux outils pour une même pièce

Épaisseurs de couches variables

Une cadence de production multipliée par 2

Les deux outils d’extrusion indépendants 

permettent également la fabrication simultanée 

de pièces en miroir.

Pour la réalisation de pièces complexes, 

la gestion de chaque matériau étant distincte, 

il n’y a pas de risques de contamination ou 

de mélange d’une matière par l’autre. La 

Strateo3D IDEX420 permet une double 

extrusion propre et précise.

La Strateo3D IDEX420 permet d’imprimer des pièces 

avec des couches comprises entre 0.1 et 0.6 mm 

d’épaisseur.

Choisissez entre précision et vitesse de fabrication 

en fonction de vos besoins.

Pour des besoins de production en série, Strateo3D 

IDEX420 est équipée de deux outils d’extrusion 

indépendants pouvant fonctionner simultanément, 

multipliant ainsi par 2 les cadences d’impression. 

Son plateau amovible de 420 x 320 mm permet 

également une production sans interruption.

Plateau amovible

420x320x400 mm 

Dispositif de filtration 

des microparticules

Caméra, monitoring 

à distance 

via interface 

Stratocontrol3D 

Écran tactile de 

contrôle équipé 

de l’interface 

Stratocontrol3D

Deux outils d’extrusion 

intelligents, indépendants   

et amovibles 

Tiroir bobine jusqu’à 

2 bobines de 1kg de 

matière & détecteur de 

fin de filament

Reprise d’un travail 

d’impression en cas 

d’arret intempestif

 Chauffe active de 

l’enceinte jusqu’à 60°C

 √ Formations à l’utilisation de la Strateo3D IDEX420

 √ Forfait maintenance 

 √ Extension de garantie 

 √ Système de filtration industriel éliminant 99,997 % des 

microparticules de 0,3 microns


